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EBEPHEN AC MASCHINENLACK

o Perfekte Haftung auf allen Oberflachen

e Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

IHR NUTZEN

e Alle Farbténe zur Hand: Christ Lacke hat die groBte
Lack-in-Lack-Mischanlage Osterreichs. Ebephen AC
Maschinenlack ist deshalb auch kurzfristig in allen
Farbténen lieferbar.

e Kleinmengen, die den GroBen um nichts
nachstehen: Auch Kleinmengen stammen aus der
Quelle der GroBmengen und versprechen deshalb
gleichbleibende Qualitat.

¢ Perfekte Haftung: Auch auf schwierigen Untergriinden

ANWENDUNGSGEBIET

I

Seidenglanzende 2-Komponenten-Deckbeschichtung auf Basis
Acrylharz-lsocyanat mit ausgezeichneter Wetterbestandigkeit.
Besonders geeignet als Deckbeschichtung fur Stahl bzw.

als Einschichtlack flir Alubleche oder verzinkte Stahlbleche

im Innenbereich (Buromobel, Gartengerate, Schaltschranke,
Maschinengehause usw.).

kénnen Sie mit bester Haftung rechnen.

e Hervorragende Deckkraft: Egal ob auf Stahl
oder Aluminium — Mit Ebephen AC Maschinenlack
erzielen Sie vorbildhafte Resultate in der
Oberflachenbeschichtung.

e Einschichtlack fur Innen: Auch im Innenbereich ist
Ebenphen AC Maschinenlack als Einschichtlack mit
hervorragender Haftung perfekt einsetzbar.
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-BEPHEN AC MASCHINENLACK

TECHNISCHE DATEN

I
Farbton: auf Anfrage
Bindemittel: Acrylharz, Isocyanat
Pigment: Buntpigmente
Mischverhaltnis: gew. 5: 1
vol. 4,5:1
Harter: fur Innen: 966
for AuBen: 967
Topfzeit: ca. 8 Std./20 °C
VERARBEITUNG
I

Untergrund-Vorbehandlung:

Stahl: Strahlentrostung SA 2 1/2 nach EN ISO 12944,
grundieren mit Ebelux A 10 Fullgrund ZP oder EP
Grundierfiller.

Verzinktes Eisen: Entfetten, entfernen von Schmutz und
WeiBrost.

Aluminium: Strahlen, schleifen oder geeignete chemische
Vorbehandlung.

Aufbringung:

Luft-, elektrostatik- oder airmix-spritzen

TROCKNUNG

50 sec./4 mm DIN-Becher/20 °C
1,05-115

seidenglanzend

Gew. % 50 +/- 3

Vol. % 37 +/- 3

Lieferviskositat:

Festkérper in Mischung:

Ergiebigkeit - theoret.

Mittelwert: 8,4 m?/kg bei 40 ym TSD
Verdiinnung: 665
Reinigung: Verdinnung 665

Verarbeitungsviskositat:

Air-mix-spritzen - mit ca. 45 sec.

Luft- und elektrostatik-spritzen - mit ca. 25 sec.
Verarbeitungstemperatur:

Nicht unter + 5 °C verarbeiten. Die Eigentemperatur der zu
beabeitenden Flache muss zweifelsfrei UGber dem Taupunkt
der umgebenden Luft liegen (siehe EN ISO 12944).

12 Monate bei einer Lagertemperatur zwischen + 5° C
und + 30° C in original verschlossenen Gebinden.

Temperaturbestéandigkeit:

bis + 150 °C (trocken)

|

staubtrocken nach ca. 1 Std./20 °C

ca. 8 Std./20 °C

durchgetrockent nach ca. 20 Min/80 °C Objekttemp.

grifffest nach ca. 2 Std./20 °C

ausbesserungsfahig nach ca. 8 Std./20 °C

AUFBAUBEISPIELE

1x  Ebelux A 10 Fullgrund ZP 2x  Ebelux A 10 Fullgrund ZP oder

AUF STAHL

oder EP Grundierfuller, 50 um TSD

EP Grundierflller, je 50 um TSD

1x Ebephen AC Maschinenlack, 40 um TSD  2x Ebephen AC Maschinenlack, je 40 um TSD

AUF VERZINKTEM STAHL BZW. AUF
ALUMINIUM

1-2x Ebephen AC Maschinenlack,
je 40 um TSD (farbtonabhangig)

1x  Ebelux A 10 Fullgrund ZP oder
EP Grundierfuller, 50 um TSD
2x Ebephen AC Maschinenlack, je 40 um TSD

Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten, fiir deren Vollstandigkeit wir keine Gewéahr Ubernehmen. Da wir auf die Verarbeitung keinen Einfluss haben, obliegt
es dem Besteller, vor Verwendung des Produktes selbst zu prifen, ob es sich fiir den von ihm vorgesehenen Verwendungszweck eignet. Jegliche Verdnderung des
Verarbeitungsablaufes, der Umweltbedingungen oder die Nichtbeachtung von Hinweisen kann das Ergebnis ungiinstig beeinflussen.
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